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オープンネットワークにも競憩可脅と。
使いやすさを極めたスタンダード7シン。
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信頼のサーボパルブとポジションコン トローラのコンビネーション。

定評の油圧プレスブレーキPHSが、徹底して使いやすさにこだわつた

NCシステムと共にリニューアルしました。

あらゆる加工に対応できる、曲げのニュースタンダー ドです。

A combination of reliable mecharlica卜 servo valves and position contro‖ er

The popular hydraulic press― brake PAS has been Rlodified and an uttra― easy
to use NC system has been fitted A newv standard in bending responding to

a‖ types of presswork
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伸び補正プラケット
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independentie■ and right
servo vaive mechanisms

左右独立メカサーボパルブ

コスト改善
Lower costs

段取り性向上
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受注対応カアップ
Improved abilly to respond to orders

安全性向上
Greater safety

2D入力支援(NET)

CADMAC impOrt(NET)
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CADMACインポート(NET)
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2D input support(NET)
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通り精度への挑戦 The QⅢ est百oFinteuralod umiformBlocuFaCV
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●プレスブレーキでの曲げ加工では、曲げ荷重によ

るラム・ベッドのたわみが避けられず、中開き問

題が常につきまといます。

●PHSシリーズは全ての機種にテーブル下の個々の

クサビ装着をシャフトで連結したアングルコント

ローラを標準装備。

●たわみ量をキャンセルする滑らかな曲線を八ンド

ルを回すことで簡単に実現できます。

●さらにアングルコントローラをNC制御する事で各

工程を自動設定。段取り時間を大邪魔に大幅に短

縮できます。

●in press― brake bending work,bending load― induced
ram‐bed deflection is unavoidable,and there is alvvays

an interrnediate sag problem.

OThe PHS Series has an angie contro‖ er as standard
equipment on a‖ modeis,and the contro‖ er is linked

by shafts to each ofthe wedges underthe table.

● Dette〔丈ion can be cancelled out and a smooth curve
obtained by justturning the handle.

●By employing NC controlforthe angle controller)each
process is automatically set.This shortens the setup

ume signttcandy.
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信頼の脚長精度
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与

トッ
●全機種に高速/高精度のボールスクリュー駆動の

パックストップを標準装備。正確な脚長精度を実

現します。

● E―NCではOPで Z軸を追カロできます。

● NET‐NCではBS軸・ Z軸を搭載 。

オプションでYL軸・YR軸・BS2軸を追力日できます。

●AIl modeis feature a high… speed,high‐accuracy
ba‖―scre、lv drive backstop as standard equipment.
This ensures accurate leg length.

● E― NC,can be fitted with z― axis as an option.

oNEttNC is equlpped whh BS― axis,Z‐ axis.

As an option,YL― axis,YR― axis and BS2‥ axis can be
added.

NCプレスブレーキPHSシリーズ
NC PRESSEBRAKE PHS SERIES

デプス位置決め精度の追求 QuestgO「 Dewin POsitiomingnccuFaCV

…娩 53

0デプス位置決め精度はプレスプレーキの基本です。

PHSでは独自の伸びキャンセル機構「ポジション

コントローラ」を採用。

●荷重の変化や油温の変化によるサイドフレームの

伸び量をキャンセルしてデプス位置を一定に保ち

ます。

● Depth positioning accuracy is the rnost basic
requirement of a press‐ brake.The PHS employs
an original elongation cancel mechanism“ Position

Controlleド .

0とOad and Oiltemperature‐ induced side frame
eiongation is cance‖ ed out and the depth positioning

is kept constant.

●全機種にデプス左右独立制御を標準装備。工程毎

の平行パランス調整が簡単で、通り精度出し時間

を短縮できます。

●AII modeis feature depth independentleft and right

control as standard equipment.
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●豊富なPOST実績のあるキ ャ ドマ ックの曲げ力日工用データをネ ッ ト

ワークを介 して直接取 り込む ことが可能です。

●多用な機種/メ ーカーの加エデータに対応 しているので、特長有る

フ レキシビリテ ィに富んだ設備導入/追加が容易 に行えます。

●CADMAC bending data based on a vast amountof POST can be
input from the network directty.

●The PAS Series is compatible wlth a w胡 de range of bending data of

diverse modets and manufacturers,and itis easy to introduce equipment

and additions that have speciai features or great flexib‖ ity.

●BENDデータのダイレク トイン現

場段取り時間を大幅短縮。

●2D現場入力も多彩な機能を装備。

●単体でのティーチング操作‖生も大

幅アップ。飛び込み単品加工にも

速対応。

●使いやすい大型液晶タッチパネル

初心者でも操作は簡単、容易。

●広大なユーザーワークエリア。週

去のリピー ト品も即時呼出し。

●2台のHDでファイザレをBUCK―UP
万―のデータ消失を防止。

● Directinput of BEND data Site setup
tirne is greatly shortened

● BrOad array of 2D on― site input functions

● MaiOrincrease in ease of unit teaching

operations instant response to sudden

orders ibr individualitenl production

oEasy― to… use large LC toじ ch panel Enables

sirnple use,even by inexperienced

operator

OWide user work area Previous repeat
product data can be recaHed instantly

oDuat hard discs allow lie backup Prevents
ioss of data

CADMAC2000/BEND
●CADMAC―BENDを利用する事で、曲げ解析

作業を外段取化する事が可能です。

●By uSing CADMAC― BEND,bending analysis
work can be perfor日 led by external setup RASttNET SERIES

PHS・ NET SERIES

他社プレスブレーキ
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0データインポート ●展開図表示
Operation diagram display

!| | ,|  -1.  J士

●角度入力画面
Angle input screen

:I響 `

0曲げ順演算画面 (オプション)

Bending sequence cttcublon screen∞ 麒)

0円柱曲げソフ ト (オプシ ョン)

Rod bending software(opt)

Data import

Process chart disptay
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ファイルサーバ H]O Serwer

2D認焉十CAD/3D記誘汁CAD
2n Desium CnⅡ ′3D Desium Cnl

OCADMAC2000では、標準でDXF・ 3DIGES
のインポート装備ですので、多くのCADデータ

の取込が可能です。

● CADMAC 2000 has DXF‐ 3DIGES importinstalled

as standard fitting,and so rnany types of CAD

data can be input

レーザ/パンチングヘ
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Press‐ brakes of Other firrns
Product diagram display

03D表示運転
3D display Operation



NCプレスブレーキPHSシリーズ

NC PRESSttBRAKE P‖ S SERIES

イージーオペレーション E ty」pe
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●簡単操作のカラータッチパネルを採用。初心者でも容易にプログラム

作成が出来ます。

●全軸パルス八ンドルでのインチングが出来ます。ワークを加圧しなが

らのラム平行調整も可能です。プログラムのダイレクト入力が、さら

に使いやすくなりました。

●外部記I慮に汎用性の高いコン′(ク トフラッシュを採用。大量の加エプ

ログラムも極めて低いコス トでパックアップ可能です。

● Easy to use colortouch panel.Programming is simple,even for novices.

●All axes can be inched using the putse handie.Ram para‖ el adjustrnent

can be done wh‖ e presswork is in progress.Direct program inputis now

even easier

oA versadie compact lash memory is emptoyed as the external memory unК
Numerous work programs can be backed up at extremely iow cost.

操作方法

■NC仕 様 NC Unh SpecWications
PHS‐ NET PHS‐ E

OperaHon

Display
104イ ンチDSTNカラ X480)

Number of contЮ led axes
DS:2軸 ,BSil軸 (Zオ プション)

Externat

Data method CFカー CF card

Memory capachy(No of processes) 640工程 (32ワーク x20工 程)X20バ ンク (合計 1280)
640 works x 20 x20 banks

Of

■NC市J往,1幾膏ヒ NC controifuncttons

PHS‐NET PHS‐E
ラムス トローク制御 Ram stroke contrOl

前後ス トッパ位置布」御 Fore‐ an stop pOsidon control

高さス トッパ位置制御 Heighi stop position control

ラム中間停止 Ram feature

ラム遅上昇 Ram return ow speed

PHS1253   PHS1753   PHS2253   PHS2254   PHS3005   PHs4506
上下調達範囲 veruca 315～630

移動速度 (最大 ) Max mo胡 ng speed 6000

設定単位 unit 0001

■パックス トップ仕様 Back_stop spedttcadons

PHS2254   PHS3005   PHS4506
移動範囲
Mov ng range

前後方向 Fore―at 550

上下方向 160

左右方向
(左 Lel)

(右

BS2-axis

移動速度
Mo胡コg speed

前後方向 Fore‐at

上下方向 υp‐down

左右方向

BS2-axis

設定範囲
setung range

前後方向 Fore-9■ 001
up dOwn 01

左右方向 Long tudinat 01

001

■NC主要機能 Companson of mttOrfunclons
PHS‐NET

data seθ「ch and ret「 ievat

DS calcutaⅢ on at

with auto

●

●

●

●

■デプスス トップ仕様 StrOke depth stop specilcajon

PHS1252

P

‐2400～ +2300

‐2300～ +2400

3

ョン)

…
…

叫
噂 叫

録 園
Ⅲ 匝 園 園 単 |

0データ入出力画面

HS‐ EP

,ム 徹 田

閣

0ティーチング画面
Program selection display

歴 配 題 回

●運転画面

15イ ンチ 16万色TFT液晶(1024Xフ 68)
15 inch 160 000 colorTFT LC

DSi2軸・BS:1軸・Z:1軸 (YL,YR,BS2:オ プション)

DS〔 2‐ axis.BS:1‐ 9xs Z:1-axis(YL YR BS2:opdon】
4

HDD
HDD容 量による (99工程/ワーク)

Depends on HDD capacitv(99 Drocesses/vvork】

10GB

●

0

●

●

●

少
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¢
・一が汽
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●

315～480 315～500 315-560
mm/min

-890～ +790 ‐1095～ +995 卜1545～ +144引‐1900～ +1800

-790～ +890 -995～ +1095 卜1445～ ■15451‐ 1800～ +1900

m/min
m/mn
m/min

BS2‐axis

●

●

calc(11al on and 0 (

OfR

calcutation

calculauon

1テ ィーテンク機能 (手動八ルサ Teachintt funcHon fo「 a‖ axes(manuat pulsar) ●

E ongatton amount compensanon chart ●

Ove「 a‖ ●

calculat on ●

Press、 vork d sD19V力表示 ●

●

!限切替 (フ

°
ロク

｀
ラム式、無段階 Ram upper“ ml switch()、 ′er(PЮqram tvpe′ ste』 ess) ● 〈

-1 ●

Shi■‐back ●

●

●
Operation display CF output display

●本仕様は改良のため、予告なく変更することがありますのでこ了承下さい。●Matentts and specncadOns are sublectto change without nolce



NCプレスブレーキPHSシリーズ

NC PRESS・ BRAKE PHS SERIES

Specittications
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■主要寸法 PHS1252  PHS1253   PHS1753  PHS2253   PHS2254   PHS3005  PHS4506

420

1650

915

400

100

■本体仕様 spedHcadons

憂

Z

クラッシュヘミング
Crush hemm ng

釧

「
―

2t〈 mm)

12

ヽ6

A

B

C

D

E

F

G

H

K

M

N

O

Q

7135

6200

6200

5100

3815

2180

2085

345

1935

■V幅の選び方 HOw tO select V wttth

金型を選ぶ際は、ダイのV幅が問題です。一般的にV幅は、板厚の6～ 12倍を選びます。

VVhen selecting a die,V wvidth is a factor Cenera‖ ゝa plate thickness of six to

tweive tirnes the V width is preferable

■ ダ イの V幅  ェァーベンドによる角度曲げの場合の一般的な基準
V width of die  Standards for angled bending using a r bending

板厚 (nmm 05-26 30～ 8 9～ 10 12以上

V幅 (v)mm t× 6 t× 8 t× 10 t× 12

●曲げ加工品の最小脚長 Lと 内側曲げ半径 rは次 の様になります。

Minimum leg ength of productto be bent and ns de bend rad us
are as foHows

ンヾチ先端R
板厚t

Thickness t 内側曲げ半径 r

外恨」曲げ半径 R
Outside bend
rad us R 最小脚長■07× V

いノinimum leg iength

内側曲げ半径 r■
inside bend radius

■エアーベンディング表 Air Bending Table

■コイエング圧力表 coiれ ing PЮ ssuЮ TaЫe

SPCC(引張強さ300N)の長さ1000mmを曲げる圧力(kN)
. Pressure/meter(ton)tO bend steel plate(SPCC 300N)

1 板厚 Tttckness

V Wttth

1 圧力 Pressure

外側曲げ半径 Outtde radius

■ ヘ ミ ン グ 圧 力 表 Hemmng Pressure ttЫ e

SPCC(引張強さ300N)の長さ1000mmを曲げる圧力(kN)
Pressure/meter(tOn)tO bend steel plate(SPCC 300N)

曲げ形】犬
3end ng form

板厚 t(mm)

06

08

V

」

L

P 10

12

2

4

24

32

き×V
16

20

32

46

64

鋼板 (31張 強さ 450N)の 長さ1000mmを曲げる圧力(Ton)
Pressure′ meter to bend steel

」

D

=

4230 4205 5155 6060機械最大幅候作盤含)Ma珀mum pЮ ss Wdh ttnduЫ 19∞nm,D叫 3705 4255

51752840 3375 3350 3325 4235Maximum press only width機械本体幅

4000 5100Overa‖ bending iength曲げ長さ 2550 3100

41202050 2600 2550 2530 3360フレーム間EEtt   Distance between frames

Size of control panel操作盤サイズ

操作盤床上高さ   COntrd pand hdghtfrom Roor

2590 2680 2835 3240Press heightfrom loor機械床上高さ 2575

テーブル高さ Table height

1755 1780 2100機械最大奥行線作盤含)Mammum pЮ ss Mdh‖ ndmh9∽ nlle pan剣
1750

20051580 1605 1635機械本体奥行    Press onげ w dth

ギャップ深さ Throat depth of side frames

560500オープン八イ ト   Open henht

lntermediate plate height中間板高さ

245185ストローク量 Stroke

Punch attachment widthパンチ取付幅

Die adachment widthダイ取付幅

1085床への埋め込み深さ 日oor ph

10 16 20 23

6 8 10 12

400 700 1000 1200

17 25 32 37

1叫

オープンヘミング
Open hemm ng

力l圧力(kN/m) a(mm) 力l圧力(kN′ m)

170 15 260

210 2 320

260 25 400

300 3 500

380 4 630

430 5 300

500 58 900

600 8 1200

4 07 28 40 60

4 30 40 70 1106 1

7 11 5 30 60 100 140

8 13 55 30 50 80 120 150

40 7010 15 7 刊00 130 170

12 2 85 60 80 110 140 220
14 23 10 70 100 130 190 250
16 25 11 60 90 110 170 220 280

18 3 135 80 400 150 190 250 370

20 33 14 90 130 170 220 300 370

25 4 18 110 140 180 240 270 370
32 55 23 110 140 190 210 270 440
40 65 28 110 160 170 210 340

50 8 35 140 170 270
63 10 45 140 210
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最

小

脚

長
1.0    1.2    1郵     116    210    213    2:6    310 318    415

ThiCkness

916

板 厚

3000(300} 4500(450)kN(ton, 1250(125) 1750(175) 2250(225) 2250(225}最大加圧能力   TOnnage capadty
4000 b100 6ZU0最大臣日Iヴ長さ    υVerall bending fength 2550 3100

650 650370許容上型重量   A bwaЫ e upperdЮ  wdght

3360 4120 51002050 2600 2550 2460サイドフレーム間距離 Side frame distance

2590 2690 2835 3240 3815機械全高(床上) HeЮ htfrOm loor 2575

1755 1780 1780 2100 2180稗 締 Jttl行 Width 1750

フレームギャップ深さ Gap depth 400

テーブル高さ   TaЫ e hdght 915

630500 560

530400 460
オープン八イ ト  中間板無 No nttermedぬ te wate

Open hettht  
中間板有 With htermedぬ te ttate

245 315最大ストローク長さ Ram stroke 185

150125デプス調整量   Rsm stroke depth― stOp adlustment

本 2シリンダ数    Number ofcコ nders

Ram apprOach speed下降速度 mm/sec 100

011-9/11 011～ 75/9 011～ 3/10加圧速度 (50Hz760Hz) Ram work speed mm,sec 01～3/10

70780mm/sec 55/65 65/75上昇速度 (50Hz/60Hz)  Ram return speed

安全―工程、単動、寸動、切  Safety,Process,Sinqに acdon,Incttng,OT運転操作方式   Operadon contrd system
22 30 45kW 11 15

15 22 30 45

主電動機 200V50Hz
200V60Hz kW 11

673/828 1084/1322o rmin 276/336 435/531 540/663油圧ボンプ吐出量 (50Hz/60Hz)
250 235MPa 225 230 235最大作動油圧   Ma粛 mum hydrauに di pressure

つ 100 150 230 370Hydrauttc oiltank capacity作動油量

ton 60 68 85 103 138hノ achine vveight機械質量

項 目 hem 機  不重 ModeI   PHs1252   PHS1253  PHS1753   PHS2253   PHS2254  PHS3005   PHS4506

0本仕様は改良のため、予告なく変更することがありますのでこ了承下さい。●Matena Is and specr cadons are sublectto change wК hout notice
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●本仕様は改良のため、予告なく変更することがありますのでこ了承下さい。
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