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流れるような使いやすさ安定したｉ蒔精度加工

●Ｎ０．１

●Ｎ０．１

タ レ ッ ト 形 フ ラ イ ス 盤
コ マ ー シ ャ ル

ジグ中ぐりフライス盤

●主軸頭の種類

箇
ト
」
-

」̶

ＫＧＡＰ-５５
●Ｎｏ．｜タレット形フライス盤
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＿ ノ
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①微動送りハンドル（ＫＪＩシリーズは標準）②ニー上下早送り装置：特別付属品

強 力 形
ＫＧ形１３０～２２（）〔〕ｒｐｍ（８段）、２．２ｋＷ

ク イ ル タ イ プ 主 軸 、 ギ ヤ 駆 動 方 式
円 筒 コ ロ 軸 受 け と ア ン ギ ュ ラ 王 軸 受 け を 組 合 わ
せ た 構 造 で 、 強 力 切 削 に 適 応 し ま す。
●タイル送り量：８０ｍｍ
●タイル径：φ１２０ｍｍ
● 標 準 仕 様 ： ダ イ ヤ ル イ ン ジ ケ ー タ
●特別仕様：タイル自動送り装置（ＫＧＡ形）

り構成

Ａ Ｊ Ｐ 一 や

そテーブル左右ストローク＝５５０ｍｍ
そテーブル自動送り装置

プｙｊｊデタル置取り装置「」仕様のＦには、タイル自タイル自動送り装置動送り装置が必ずつきます
軸 頭 形 式 の で 、 Ａ 記 号 は 省 か れ ま す 。

例：ＫＧＪＰ-５５）
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Ｋ Ｓ Ｊ Ｐ - ５ ５
●Ｎ０．１コマーシャルジグ中ぐりフライス盤
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②

ＫＳ形７５～４０（）｛｝ｒ-ｐｍ（１２段）、１．５ｋＷ

ク イ ル タ イ プ 主 軸 、 ペ ル ト 駆 動 方 式
円 筒 コ ロ 軸 受 け と ア ン ギ ュ ラ 玉 軸 受 け を 組 合 わ
せ た 構 造 で 静 か な 回 転 が 得 ら れ 、 低 速 か ら 高 速
ま で 幅 広 い 切 削 に 適 応 し ま す。
●タイル送り量丿００ｍｍ
●タイル径：φ１０５ｍｍ
● 標 準 仕 様 ： タ イ ル 上 下 早 送 り レ バ ー

ダ イ ヤ ル イ ン ジ ケ ー タ
●特別仕様：タイル自動送り装置（ＫＳＡ形）

ＫＢ形主軸頭
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Ｋ Ｖ Ｊ Ｐ - ５ ５
●Ｎ０．１コマーシャルジグ中ぐりフライス盤
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②
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本 機 は 標 準 塗 装 色 （ マ キノ 色 ： コ ペ ン ハ ー ゲ ン ブル ー ） で す。
マンセル記号ＩＰＢ４．５／２

高 速 形
ＫＢ形２２５～４０００ｒｐｍ（１０段）、０．７５／０．４５ｋＷ

ク イ ル タ イ プ 主 軸 、 ベ ル ト 駆 動 方 式
ア ン ギ ュ ラ 玉 軸 受 け を 採 用 し た 構 造 で 、 静 か な
回 転 を 行 う 経 済 的 な 主 軸 頭 で す。
●タイル送り量：８０ｍｍ
●タイル径：φ１０５ｍｍ
● 標 準 仕 様 ： タ イ ル 上 下 早 送 り レ バ ー

ダ イ ヤ ル イ ン ジ ケ ー タ
●タイル自動送り装置付はＫＡ形。

無 段 変 速 形
ＫＶ形（８０）２５０～・１０（）Ｏｒｐｍ（無段）、２．２ｋＷ

ク イ ル タ イ プ 主 軸 、 ベ ル ト 駆 動 方 式 無 段 変 速 形
円 筒 コ ロ 軸 受 け と ア ン ギ ュ ラ 玉 軸 受 け と 組 合 わ
せ た 構 造 で 、 低 速 か ら 高 速 ま で ム ラ の な い 静 か
な 回 転 が 得 ら れ ま す。
●タイル自動送り量：１００ｍｍ
●タイル径：９６１２０ｍｍ
● 標 準 仕 様 ： タ イ ル 自 動 送 り 装 置

タ イ ル 上 下 早 送 り レ バ ー
ダ イ ヤ ル イ ン ジ ケ ー タ

● 主 軸 速 度 変 換 ： ダイ ヤル と 高 低 切 換 レバー に よ
り 全 て 機 械 前 面 で 操 作 が 可 能 。 ２



３

●Ｎ０．２、３ラム形フライス盤
●Ｎ０．２、３コマーシャル

ジ グ 中 ぐ り フ ラ イ ス 盤 ●

● 主 軸 頭 の 種 類

●Ｂシリーズの構成

⑧讐

ＢＧｊｌＩＪ-８５
●Ｎ０．３コマーシャルジグ中ぐりフライス盤

ａ
〃
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？］テーブル左右ストローク＝８５０ｍｒｎ（７１０ｍｍ）デジタル位置読取り装置
軸頭形式

一 段 ど

強 力 形
ＢＧＩＩ形７０～２２００ｒｐｍ（１６段）、３．７ｋＷ

ク イ ル タ イ プ 主 軸 、 ギ ヤ 駆 動 方 式
円 筒 コ ロ 軸 受 け と ア ン ギ ュ ラ 玉 軸 受 け を 組 合 わ
せ た 構 造 で 、 強 力 切 削 に 適 応 し ま す。
●タイル自動送り量：１００ｍｍ
●タイル径：φ１７０ｍｍ
● 標 準 仕 様 ： タ イ ル 自 動 送 り 装 置

主 軸 寸 動 ボ タ ン
ダ イ ヤ ル イ ン ジ ケ ー タ



ＢＧⅢＪ-８５

毎二＝六万，ＨＪｊェ・

ザ ｊ ｄ

● Ｎ ０ ． ３ コ マー シ ャル ジ グ 中 ぐ り フ ラ イ ス 盤

一
心

強 力 ・ 無 段 変 速 形
ＢＧＩＩＩ形１０～２２００ｒｐｍ（無段）、３．７／５．５ｋＷ

円 筒 コ ロ 軸 受 け と ア ン ギ ュ ラ 玉 軸 受 け を 組 合 わ
せ た 構 造 で、 強 力 切 削 に 適 応 し ま す。
●タイル自動送り量：１００ｍｍ
●タイル径：φ１７０ｍｍ
● 標 準 仕 様 ： タ イ ル 自 動 送 り 装 置

ダイ ヤ ル イ ン ジ ケ ー タ
●主軸速度・変換：ダイヤルと高低切換スイッチに

よ り 全 て 機 械 前 面 で 操 作 可 能 。

ＢＶＩＩＩ主軸頭
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ＩＥＩＶＩＩＪ-７０
●Ｎ０ ． ２ コ マ ー シ ャ ル ジ グ 中 ぐ り フ ラ イ ス 盤
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本 機 は 標 準 塗 装 色 （ マ キノ 色 ： コ ペ ン ハ ー ゲ ン ブル ー ） で す。
マンセル記号ＩＰＢ４．５／２

高速・無段変速形
ＢＶＩＩ形（８０）１５０～４０００「ｐｍ（無段）、２．７ｋＷ

ク イ ル タ イ プ 主 軸 、 ベ ル ト 駆 動 方 式 無 段 変 速 形
円 筒 コ ロ 軸 受 け と ア ン ギ ュ ラ 玉 軸 受 け を 組 合 わ
せ た 構 造 で 、 幅 広 い 加 工 に 適 応 し ま す。
●タイル自動送り量：１００ｍｍ
●タイル径：φ』２０ｍｍ
● 標 準 仕 様 ： タ イ ル 自 動 送 り 装 置

タ イ ル 上 下 早 送 り レ バ ー
ダイ ヤ ル イ ン ジ ケ ー タ

● 主 軸 速 度 ・ 変 換 ： ダイ ヤル と 高 低 切 換 レ バー に
よ り 全 て 機 械 前 面 で 操 作 可 能 。

高 速 ・ 無 段 変 速 形
ＢＶＩＩＩ形５～４０００ｒｐｍ（無段）、３．７／５．５ｋＷ

ク イ ル タ イ プ 主 軸 、 ベ ル ト 駆 動 方 式 無 段 変 速 形
円 筒 コ ロ 軸 受 け と ア ン ギ ュ ラ 玉 軸 受 け を 組 合 わ
せ た 構 造 で 、 低 速 か ら 高 速 ま で ム ラ の な い 回 転
が 得 ら れ ま す。
●タイル自動送り量：１００ｍｍ
●タイル径：φ１２０ｍｍ
● 標 準 仕 様 ： タ イ ル 自 動 送 り 装 置

タ イ ル 上 下 早 送 り レ バ ー
ダ イ ヤ ル イ ン ジ ケ ー タ

● 主 軸 速 度 変 換 ： ダイ ヤル と 高 低 切 換 レ バー に よ
り 全 て 機 械 前 面 で 操 作 可 能 。 ４



長年、みなさ；ｉｋに育てていただいて２万万５千台以上の実績をもつＫ・Ｂシリーズ
安定した機能で高精度の加工が行え、無駄のない設計でｉｌ堕快に使いこなせます。
豊富な主軸頭や各種装置、特別付属品を組合わせて、幅広いご要望にお応えします。
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６

ｒ｀

ｒ｀

テ ー ブ ル

ク ラ ン プ レ バ ー

● Ｋ シ リ ー ズ

前 後 移 動
３０（）ｍｍ

テ ー ブ ル 送 り ハ ン Ｆ ル

サ ド ル ク ラ ン プ レ バ ー

- ノ

／

広いふところ
大きな加工容積。
●幅広い加 工 容 積
Ｋシリーズは２５０ｍｍ、ＢシリーズはＥ；００ｍｍとふところが広く、作業
がしやすくなっています。さらに、Ｋシリーズは７個所、Ｂシリーズ
は５個所の運動部を持ち、大きな加工容積を構成しています。

● 旋 回 で き る 主 軸 頭
角度付きのフライス、ドリル、中ぐり作業などが、容易に行えま
す。またＫシリーズは、オーバアームを旋回させれば、ワークの
取付け替えなして八多種の加工が行えます。

ミΞｊ回浪゚：ま゙？ざゴ１？Ｆ盲硲

ア ー ム

ぺ

●． ’ こ ． ’

． ． ノ

ソ
テ ー
；ミ五竺奎白垂

ニー上下：

弱（）ｍｍ

タイル上下：
８０ｍｍ（ＫＧ，ＫＢ）
１００ｍｍ（ＫＳ，ＫＶ）

：賢と前後
：２５０ｍｍ

● Ｂ シ リ ー ズ

Ｃ ま
- テ ー ブ ル 送 り 停 止 釦
- テ ー ブ ル 左 右 送 り

レ バ ー ス イ ッ チ
ー テ ー ブ ル 早 送 り 釦

一 高 速 低 速 切 換 ス イ ッ チ

サ ド ル 前 後 送 り ハ ン ド ル

- ニ ー ク ラ ン プ レ バ ー

ニ ー ク ラ ン ク ハ ン ド ル

Ｉ

Ｓ

-



安定した高精度加工、
頑丈な本体構造。▽
●長寿命を保証、１剛性の高い構造……………＝ニ
機械本体の各構成部は、ミーハナイト鋳鉄を使用し、内部には
効率的にリブを配して √……高剛性を維持しています。ニ
なお、Ｋシリーズのニー上面は焼入れ研削が施されています。

／ 管 牡

訟公薦 ５

４

りレ上下（自動）：１００ｍｍ

ル

上下（自

（自動

Ｓ
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● 精 度 変 化 を 低 減 コ ノ ＝ ニ
テーブルの運動を支持するサドル（Ｋシリーズ）、ニー（Ｋ、Ｂシリ
ーズ）としその案内面の幅を広くとり、ォーバハングによる精度

変化を防止しています○

●高度の送り・位置決め精度
各軸の送りねじは、焼入れ研削した精密級のボーフレねじを採用し
高精度の位置決めと安定した加工を保証しています。

荒 読 み ス ケ ー ル ー
ラ ム 自 動 送 り レ バ ー

テ ー ブ ル ブ レ ー キ レ バ ー

ニ ー 自 動 送 り レ バ ー

テ ー ブ ル 送 り ハ ン ド ル

ニ ー 送 り ハ ン ド ル

■

ア



機械前面で主要操作、
軽快な作動。
●主な操作は、全て手の届く範囲内
各運動部の手動操作ハンドルは、全てニー前面に集中配置され、
作業者が動き回らなくても操作できます。
また、Ｂシリーズは、荒読みスケールが各ハンドルの目盛りカラ
ー部に組込まれ、読取りが便ｊｆｊｊです。

● 疲 労 の 少 な い 軽 快 な 作 動
適切な摺動部と送り部の構成により、各運動部とも、４１７を快４二作動し、
ｉｔＮを時間の作業にも疲を感じさせません。

ｒ`

●

＿ござ？’耳匹

●

● モノレバーによるテーブル自動送り（Ｂシリーズ）
テーブルの自動送り・早送り・同｜昨２軸・同時３軸の切削送りは、モ
ノレバーで｀操作できます。

●潤滑を自動化（Ｂシリーズ）
自動潤滑装置を装備して常時適正な潤滑油を各部に供給してい
ますので、油切れや保守のねずらわしさを解消します。

●
○

＠
⑦

Ｏ- -
４１

●

- テーブルクランプレバー

聶に元でｊｊ！！１；鮨乱

に 送 り 速 度 ダ イ ア ル

送 り モ ー タ 起 動 停 止 ボ タ ン

ー ラ ム ブ レ ー キ レ バ ー

- ラ ム 送 り ハ ン ド ル

ニ ー ク ラ ン プ レ バ ー

０主軸起動ボタン（ＢＧＩＩ・ＢＧｍ形）
＠主軸停止ボタン（ＢＧＩＩ・ＢＧＩＩＩ形）
＠主軸ブレーキスイッチ（ＢＧＩＩ・ＢＧＩＩＩ形）

８



注）スケーリング機能：十！３５３！３／¶０００～-！３！３９／１０００

デ ー タ メ モ リ 数 ： ９ ９ 個 （ バ ッ テ リ バ ッ ク ア ッ プ ）

（エッジセンサの半径分
プリセットも可能）

ス ケ ー ル 原 点 検 出 ：

●エッジセンサ（特別付属品）

■

● 内 蔵 機 能
最小読取り単位：５μｍ、１μｍ（特別仕様）
表示方法： アブソリュート／インクリメン

タル併用（ダブルカウンタ方式）

注）スケーリング機能は、マキノ製の｜μｍ仕様と５μｍ仕
様に付属します。

※印には、特別付属品のエッジセンサ（マキノ製）かエッ
ジプローブ（ニコン製）が必要です。

自己診断機能及び
警告表示：

電 源

分単位で９９時間５９分まで積算可能。
（バッテリバックアップ）
瞬時停電表示、スピードオーバ
表示（応答速度超過）、
オーバフロー表示（最大表示超過）
ＡＣ１００Ｖ±１０％（Ｅ５０／６０Ｈｚ）

※心出し演算機能：

※基準面検出：

積算時間計：

Ｋ Ｊ 、 Ｂ Ｊ シ リ ー ズ
コマーシャルジグ中ぐりフライス盤

マイコンを内蔵し、信頼性の高いデジタル位置読取り装置。

ｊ・・■ＭＪ晶晶ａＷ--一一一一-ｉＪ■ふ７㎡¬¶-＝＝＝-＝＝＝¬¶¶¶¶-■■還遍７習-■-Ｊゝ㎞ａ・¶

ｍ ａ ｋ ｉ ｎ ｏ

マ キ ノ 製

プです福壇願言三三傑言三才万ででこふ三メモリは

消去されません。

●＋５｝９¶｝／１０００～-９９９／１０００の範囲で伸

縮補正。

金型を加工する際などで、仲縮率が１肋絡れ

ていても∧計算せずに図而寸法通りに加工を

進れることができます。

●その他、スケール原点検出、基準而検出、

心ｌｌｈしａｉｉ算機能など豊富な機能があり、高精

皮加工を容易にします。

ニ コ ン 製

マキノ製、ニコン製のいずれかをご指示ください。

●Ｄｍ仕様（特別仕様）ＫＪＩシリーズ

● ア ブ ソ リ ュ ー ト と イ ン ク リ メ ン タ ル

の い ず れ も 表 示 可 能 。

アブソリュートによる表示とインクソメンタ
ルによる表示を、いつでも、何度‘７ご｀も切換え

ることができます。従って、換算する手問が

竹け、７ＪＩ皿ｌｙ；？｜而通りに作業できます。

例えば、移ｆｌｊ力量をプリセットしておき、表示

がＯになるまで移動すれば位置決めができま

す。また、任意の点でＯセットできＥ湊く｜而に従

って位置決めできます。

●９９個の座標値を入力可能。

９９個所の加工位置の座標値を入力できますの

で、２佃日の加工丿、・らは１１『ｔに出力するだけで

ＸＪＩ』工が行えます。なお、バ｀ッテリバックアッ

’ ‘ ７



標準付属品

Ｂ シ リ ー ズ

① ド ロ ー イ ン ボ ル ト Ｅ３ｃＨＩ、ＢＧｍ：１̈-８ＵＮｃ（Ｍ２４-３）

ＥＢＶＩＩ、ＢＶＬＩに５／８”バＩＵＮＣ（Ｍ１６-２）

②インジケータ③インジケータホルダ（Ｂ（３ＩＩ、ＢＧｍのみ）
④主軸キャップナット用レンチ（Ｂ＼／ＩＩ、ＢＶＨＩのみ）
⑤メガネレンチ（１９×２２）（ＢＶＩＩ、ＢｖｌＨのみ）⑥グリスガン
⑦モリコートグリス⑧片ロスパナー式⑨ドライバ大・小
⑩ソケットスクリュレンチー式⑨エ具袋⑩レベリング装置
⑩補修用ペンキ⑩潤滑油（ＢＧＩＩ、ＢＧＨＩのみ）（胴刀削油装置

特別付属品

⑩コレット及びアダプタ

操 作 スイ ッ チ

機械系特別付属品（赤色①～⑧）は、納入間際には装着できませんの
で、必ず本体をご注文の際にご指示ください。

⑨円形テーブル用割出し装置

テ ー ブ ル 直 径 テーブル総高さ Ｔ溝の幅 テ ー ブ ル 中 ・ ひ
穴 の テ ー ノ ｉ

Ｋ形用 ３００ｍｍ 目５ｍｍ １４ｍｍ ＭＴＮ０．３

Ｂ形用 ４００ｍｍ １３６ｍｍ １６ｍｍ ＭＴＮ０．４

⑩ 円 形 テ ー ブ ル

口金の幅 口金の深さ 口金の開き

Ｋ形用 １２７ｍｍ ３６ｍｍ ８５ｍｍ

Ｂ形用 ２００ｍｍ ５５ｍｍ 』６５ｍｍ

③Ｕｍイ士様デジタル位置読取り装置「Ｋ」シリーズのみ）
微動送りハンドルは標準付属（×、Ｙ）

ｒ動送り装置（ｘ及びＹ軸）（Ｋシリーズのみ）
⑤パワードローボルト装置（Ｂシリーズのみ）
⑥主軸低速仕様（ＢＧＩＴのみ、３５～２２００ｒｐｍポールチェンジ３２段）
⑦漏電リレー
⑧指定塗装色
⑨スイベルバイス

形 式 アダプタ コレットの数 コ レ ッ ト の 寸 法

４０-２５-６０ ＮＴ４０ ７ ６，８，ｊ０，１２，１６，２０，２５

５０-２０-７５ ＮＴ５０ ６ ６，．８，ｊ０，１２，１６，２０

５０-２５-７５ ＮＴ５０ ７ ６，８，１０，１２，１６，２０，２５

ＮＭＣ-Ａ
ＮＴ４０

φ３２ｍｍ装着可

（直付け）

７ ６，８，１０，１２，１６，２０，２５

ＮＭＣ-Ｂ ７

６，８，１０，１２，１６，２０、２５
ＭＴコレットニＭＴＩ，２，３
ＢＳコレット：ＢＳ５，７，９
ド リ ル チ ャ ッ ク ： １ 本
フ ェ イ ス ミ ル ア ー バ ： 』 本
心 出 し レ バ ー ： １ 本

ＳＣＡ５０Ｆ-Ｄ２
ＮＴ５０

φ４２ｍｍ装着可
（直付け）

８ ６，８，１０，１２，１６，２０，２５，３２

ＳＣＡ５０Ｆ-Ｄ４ ８

６，８，１０，１２，１６，２０，２５，３２
ＭＴコレット：ＭＴＩ，２，３，４
ＢＳコレット：ＢＳ５，７，９，目
ド リ ル チ ヤ ッ ク ニ ｜ 本

⑩万能正面削り中ぐリヘッド（自動送り装置付）

ＵＦＢ-３形 ＵＦＢ-３形 ＵＦＢ-４Ｓ形

中ぐり正面削り範囲 ２６０ｍｍ ２６０ｍｍ ４００ｍｍ

スライドの最大調整量 ４８ｍｍ ４８ｍｍ ８２ｍｍ

主軸１回転当りツールホルダ移動量 ０．０５ｍｍ ０．０５ｍｍ ０．０２～０．２４ｍｍ
（１２段）

微調整目盛｜目盛（径で） ０．０１ｍｍ ０．０１ｍｍ ０．０１ｍｍ

微調整目盛』回転（径で） 「．０ｍｍ ｜．０ｍｍ ０．４ｍｍ

早戻り量｜回転（径で） ｜．０ｍｍ にＯｍｍ ６．０ｍｍ

主 軸 テ ー パ ＮＴ４０
ア ダ プ タ 付

ＮＴ５０
ア ダ プ タ 付

ＮＴ５０
ア ダ ブ タ 付

⑩中ぐりバイトセット（１０本組）
⑩心出し顕微鏡（ＮＴ４０用、ＮＴ５０用）
⑩補助テーブル（Ｋシリーズのみ）４００×７００ｍｍ
⑥エッジセンサ（マキノ製デジタル位置読取り装置用）
⑩エッジプローブ（ニコン製デジタル位置読取り装置用）

Ｋシリーズ

①ドローインボルト（５／８”一目ＵＮＣ（Ｍ１６-２））
②インジケータ（主軸上下位置決め用）③インジケータホルダ（ＫＧのみ）
④主軸キャップナット用レンチ⑤メガネレンチ（１９×２２）（ＫＳ、ＫＶのみ）
⑥モータ固定用レバー（ＫＳ）⑦グリスガン（ＫＧ、ＫＳ、ＫＶのみ）
⑧モリコートグリス（ＫＧ、ＫＳ、ＫＶのみ）⑨片ロスパナー式
⑩ドライバ大・小面ソケットスクリュレンチー式
⑩エ具袋⑩レベリング装置⑩補修用ペンキ
⑩潤滑油（ＫＧのみ）⑩切削油装置

①レージングブロック（Ｋシリーズのみい００ｍｍ

ｒ｀一上下早送り装置（Ｋシリーズのみ）

１０
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Ｋシリーズ外形図・フロアプラン

ＫＧ，
ＫＶ：

ＫＧ：１９５０
ＫＳ：２０８０
ＫＢ：「９００
ＫＶ：２２６５

ＫＳ，ＫＢ：２００
３２０

ＫＧ，ＫＶ：１８３５
ＫＳ，ＫＢ：１８１５

ＫＧ，ＫＶ：３３５

ＫＳ，ＫＢ：３１５

ＭＩＮ＝ＫＧ：１０５／ＫＳ，ＫＶ，Ｋ日：１２５
ＭＡＸ-ＫＧ：４０５／ＫＳ，ＫＶ，ＫＢ：４２５

ＫＢ，ＫＧ：８０
ＫＳ，ＫＶ：１００

匹３８２３卵ＭＡＸ＝ＫＧ，ＫＳボＢ：４５５／ＫＶ：４７０

ＭＡＸ．卜５０
ＭｒＮ．８｛｝０

コ｜］］５００

ＫＯ
ＫＳ，ＫＢ，ＫＶ

１５２
１３２

ＫＧ：１４８
ＫＳ、ＫＢ、ＫＶ：１６８

●テーブル積載重量：５００ｋｇ（等分布荷重）

２５０

肖‾‾と兄

φ

●機械搬入の際の機械外形寸法（ｍｍ）

幅 高さ 奥行
ＫＧ １６３４ １９４９ １５３３～１８３３

ＫＳ １６３４ ２０８０ １５１３～１８１３

ＫＢ １６３４ １９８７ 【５１３～【８１３

ＫＶ １６３４ ２２６５ １８２０～１８３５

‘ へ

口口引きの場合は機械高さに各々１００ｍｍ加算してください

●機械本体
Ｋ シ リ ーズ Ｂ シ リ ー ズ

Ｋ-５５ Ｂ -７０ Ｂ -８５

テ ー ブ ル
長 さ × 幅 目００×２５０ｍｍ 目５０×４００ｍｍ １３５０×４００ｍｍ

Ｔ溝の幅×数 １４ｍｍｘ３本 １８ｍｍｘ４本 １８ｍｍｘ４本

運動範囲

テ ー ブ ル 左 右 動 き ５５０ｍｍ ７１０ｍｍ
１

８５０ｍｍ

サ ドル 前 後 十 オ ーバ アーム 前 後 動 き ２５０＋３００ｍｍ -
-

ラム前後動き - ５００ｍｍ ５００ｍｍ

ニ ー 上 下 動 き ３５０ｍｍ ４００ｍｍ ４００ｍｍ

送り速度

テ ー ブ ル 送 り 速 度 ２２～８３０ｍｍ／ｍ・ｎ（５０Ｈｚ）
２！ｆ５～１０００ｍｍ／ｎｌｉｎ（６０Ｈｚ）：Ｐ仕様 ２５～Ｋ〕〔｝Ｏｍｍ／ｍｉｎ（無段） ２５～旧００ｍｍ／ｍｉｎ（無段）

ラム送り速度 - ２５～旧００ｍｍ／ｍｉｎ（無段） ２５～１（〕００ｍｍ／ｍｉｎ（無段）

ニ ー 送 り 速 度 - １３～１５００ｍｍ／ｍｉｎ（無段） １３～５００ｍｍ／ｍｉｎ（無段）

テ ー ブ ル 早 送 り 速 度 ２９００ｍｍ／ｍｌｎ（５０Ｈｚ）
３５００ｍｍ／ｎｌｉｎ（６０Ｈｚ）：Ｐ仕様 ３０００ｍｍ／ｍｉｎ Ｍ〕００ｍｍ／ｍｉｎ

ラム早送り速度 - ３０００ｍｍ／ｍｉｎ ３０００ｍｍ／ｍｊｎ

ニ ー 早 送 り 速 度 １４３０ｍｎｌ／ｍ，ｎ（５０Ｈｚ）
１７２０ｍａｌ／ｍ可６０Ｈｚ） １５００ｍｍ／ｍｉｎ １５００ｍｍ／ｍｉｎ

デジタル位置
読取り装置
（」シリーズ）

読取り範囲 ５５０×２５０ｍｍ ７１０×５００ｍｍ ８５０×５００ｍｍ

最小読取り量 〔Ｌ００５ｍｍ 〔〕．０〔）５ｍｍ ０．００５ｍｍ

機械重量（約） １４５０～１５５０ｋｇ ３１００ｋｇ ３２００ｋｇ

注 ） ｜ 。 ● 指 定 塗 装 色 は 、 ご 注 文 時 に ご 指 示 く だ さ い 。
２ ． 標 準 塗 装 色 は 、 マ キノ 色 に ペ ンハー ゲ ン ブル ー ： マ ン セ ル 記 号 Ｉ Ｐ Ｂ ４ ． ５ ／ ２ に 相 当 ） で す。 な お 、 指 定 色 の 場 合 に は 別 途 お 見 積 り い た し ま す。
３ ． 本 仕 様 数 値 は 不 断 の 研 究 改 良 に よ り 予 告 な く 変 更 す る 場 合 が あ り ま す の で 、 あ ら か じ め ご 了 承 く だ さ い 。



電源取入口φ２０（１００Ｖ）
主電源取入口φ２８（２００Ｖ）

ｆ｀

Ｂ-７０：２３５０
Ｅ３-８５：２６９０

Ｂシリーズ外形図・フロアプラン

ＢＧ１１：２１７０（２３８０）
ＢＧｍ：２ｊ７０（２４８０）
ＢＶＩＩ：２４４５（２４４５）ＢＸ／１１：２４ｊ１５（２４４５）
ＢＶ１１１：２６０５（２６０５）
（）内はパワー
ドローボルト付

１０～３０

Ａ

１８１０

● フ ロ ア ス ペ ー ス

●テーブル積載重量：７００ｋｇ（等分布荷重）

７０８５
８
　８　

Ｂ-７０：１１５０ Ｂ-７０：７１０
Ｂ-８５：８５０

Ｂ-７０：２２０
Ｂ-８５：２５０

Ａ Ｂ Ｃ Ｄ Ｅ Ｆ
ＢＧＩＩ ２９１０ １２２０ ２７０ １２５ ６５０ ２５０
ＢＧＩＨ ２８９５ 目６０ ３９０ １６５ ７００ ３００
ＢＶＩＩ ２５９５ ９０５ ３４０ １６５ ６５０ ２５０
ＢＶｌｎ ２５９５ ９０５ ３９０ １６５ ７００ ３００

●機械搬入の際の機械外形寸法（ｍｍ）

幅 高 さ 奥 行
ＢＧＩバ；こ７がつ

ＩＣ５１０（Ｂ-７０）

１８１〔〕（Ｂ-８５）

２１１７（〕（２３８０） ２４１０～２９１０
ＢＧＩＩＩ尉７が-） ２！ｍ（２４８ｏ） ２３９５～２８９５
ＥＥＷＩＩ（４こ７が勺 ２４ｚ１５（２４４５）

２０９５～２５９５ＥＥｍＩＩ（４ご７が勺 ２６〔巧（２６０５）
コロ引きの場合は機械高さに各々１００ｍｍ加算してください。

１２

● 主 軸 頭

シ リ ー ズ Ｋ シ リ ー ズ Ｂ シ リ ー ズ

主軸頭形式
ＫＧ（ＫＧＡ）

強力形ギヤ駆動

ＫＳ（ＫＳＡ）

高速形ベルト駆動

ＫＢ（ＫＡ）

高速形ベルト駆動

ＫＶ
高速形ベルト駆動
無段変速

ＢＧＩＩ

強力形ギヤ駆動

ＢＧＩＩＩ

強力形ギヤ駆動

ＢＶＩＩ
高速形ベルト駆動
無段変速

ＢＶＩＩＩ
高速形ベルト駆動
無段変速- - ヽ - ｉ・ｌｓｆλ入周ｌ

主軸端の形式 ＪＩＳＮ０．４０ 」ＩＳＮ０．４０ ＪＩＳＮ０．４０ ＪＩＳＮ０．４０ ＪＩＳＮ０．５０ 」ＩＳＮ０．５０ ＪＩＳＮ０．４０ ＪｊＳＮ０．４０

主ｒ度（変換数）「ｐｍ １３０～２２００（緞） ７５～・１０００（１２段） ２２５～４（〕（〕Ｏ（ｊＯ段） ２５０（８０）--４０００（無段） ７（〕～２２００（１６段） ｜〔〕～２２００（無段） １５０（８０）ヽ４０００（無段） ！５-ヽ-４０００（無段）

主軸頭旋回角度 土４５° 士４５° 土４５° 土４５° 土４５° 土４５° 土４５° 土４５°

主軸端面からテーブル上面まて・ｍｍ ２５～４５５ ５～４５５ ２５～４５５ ２５～４７５ ５０～５５０ ５０～５５０ ７０～５７０ ７０～５７０

主軸中心からコラム前面までｍｍ １０５～４０５ １２５～４２５ １２５～４２５ 「２５～４２５ １２０～６２０ １２０～６２０ １２０～６２０ １２０～６２０

駆 効 用 電 動 機 ｋ Ｗ ２．２４Ｐ に５４Ｐ ０．７５／０．４５
４Ｐ／８Ｐ ２．２４Ｐ ３．７４Ｐ ＡＣ３．７／５．５ ２．７４Ｐ ＡＣ３．７／５．５

タ イ ル 送 り 量 ｍ ｍ ８０ １００ ８０ １００ １００ １００ １００ 「００
１・タイル自動送りｍｍ／「ｅｖ ０．０５，０．１５ 〔Ｌ０４，０．０８，０，ｊ６ ０．０５，０．１５ 〔）．０５，〔〕．』０，０，１５ ０．０４，０．０８，０．』６ ０ぶ，０．０８，０．１６ ０．０５，０．ｊ０，０，１５ ０．０ｙ０．ｊ０，０．１５

● 所 要 電 力 ゛ Ｋ シ リ ー ズ の （ ） 内 仕 様 ヽ 並 び に Ｂ シ リ ー ズ は 標 準 仕 様 ．

ＫＧ ＫＳ ＫＢ ＫＶ ＢＧＩＩ ＢＧＩＨ ＢＶＩＩ ＢＶＩＩＩ

主 軸 駆 動 用 ｋ Ｗ ２．２（４Ｐ） に５（４Ｐ） ０．７５／０．４５
（４Ｐ／８Ｐ） ２．２（４Ｐ） ３．７（４Ｐ） ３．７／５．５ ２．７ ３．７／５．５

送 り 駆 動 用 ｋ Ｗ ０．・１５／０．２５（Ｐ仕様）
０．５（日仕様）

０．４５／０．２５（Ｐ仕様）
０．５（Ｒ仕様）

０．４５／０．２５（Ｐ仕様）
０．５（Ｒ仕様）

０．４５／０．２５（Ｐ仕様）
０．５（Ｒ仕様） ｜．５ １．５ に５ ｜．５

切 削 油 ポ ン プ 用 ｋ Ｗ ０．「 Ｏ］ ０．１ Ｏ川 ０．１ ０．１ ０．１ ０．「

計 ｋ ｖ Ａ ３．５ ２．５ に５ ４．５ ７．５ 目．６ ８．０ 目．５

：：主）｜．Ｋ」、Ｂ」シリーズでは、デジタル位置読取り装置用として機械本体とは別にＡＣ１００Ｖ用電源をご用意ください。
２．パワードローボルト駆動用モータ（０．７５ｋＷ）は、所要電力に加算されていません。
（ パ ワ ー ド ロ ー ボ ル ト は 、 主 軸 モ ー タ が 停 止 して い る 時 だ け 動 作 し ま す。 ）



万能工具研削盤Ｃ-４０・倣いフライス盤ＡＵ・ＮＣフライス盤ＡＮＣシリーズ

万能工具研削盤

Ｃ - ４ ０

Ｃ-４０

● テ ー ブ ル 寸 法 （ ｍ ｍ ） … … ９ ４ ０ × １ ３ ５

●テーブル上下の才辰り（ｍｍ）……２５０（直径）

● テ ーブル 左 右 動 き （ ｍ ｍ ） … … ４ ０ ０

●ＮＣ放電加工機

● 本 社 ・ 工 場
● 厚 木 工 場
● 大 阪 営 業 所
●名古屋営業所
● 仙 台 出 張 所
● 新 潟 出 張 所
● 太 田 出 張 所
● 大 宮 出 張 所
● 諏 訪 出 張 所
● 静 岡 出 張 所
● 富 山 出 張 所
● 広 島 出 張 所
● 福 岡 出 張 所

倣いフライス盤（多工程連続制御）

１１１１ｍ
　５１

一ｌｊｊｊｉｌ
　　ｌｌ
　１１１
　１

ＮＣフライス盤
Ａ Ｎ Ｃ シ リ ー ズ

“｀Ｓ

●テーブル寸法（ｍｍ）……１３５０×４８０

●運動範囲（ｍｍ）……８５０ ×５００ ×４００
１０５０×４００
７１０×４００×３６０

１３５０×４８０
８５０×５００×４００

ほかに●立・横形マシニングセンタ●金型加エマシニングセンタ●倣いフライス盤●ＮＣフライス盤●ＮＣ倣いフライス盤
● ワ イヤ 放 電 加 工 機 ●３次元ＮＣ自動プログラミング●金型自動加エシステムなど

Ｚ ： 。

株 式 會 紅 才 文 野 フ ラ イ ス 製 作 所

＜お問い合わせは下記へ〉

〒 １ ５ ２ 東 京 都 目 黒 区 中 根 ２ - ３ - １ ９ 咩 （ ０ ３ ） 引 ７ 一 日 ５ １ ㈹
〒２４３-０３神奈川県愛甲郡愛川町中津字桜台４０２３咩（０４６２）８５-０７２０㈹
〒５５０大阪市西区靫本町１一９-１５（近畿富山会館ビル）咩（０６）４４５-０１６１㈹
〒４５０名古屋市中村区名駅４一目-２７（第二豊田ビル）咩（０５２）５１３ト６５６５㈹
〒９８０仙台市東七番丁９８-４（東ロビル）萱印２？２２）９５-７７３７
〒９５５新潟県三条市林町２一１５-１６（ェルビル１０２）昔（０２５６）３５-６６０１
〒３７３群馬県太田市飯田町６１２（藤美台ハイツ）咩（０２７ｅ５）４６-４１５６
〒３３８埼玉県与野市上落合５１５（キノェビル）咩（Ｏｚ１８８）５５-３３４６
〒３９３長野県諏訪郡下諏訪町４３８４-１（みなとやビル）咩（０２１５６）２８-８４３１
〒４２２静岡市豊田町３-４-１（長谷川ビル）咩（０５４２）８３-７９３２
〒９３０富山市旅篭町２-１０（西森ビル）咩（０７６４）２２-１９０７
〒７３０広島市中区鉄砲町ト２０（ウェノヤビル３号館）咩（０８２）２２７-３｀３８９
〒８１２福岡市博多区博多駅前２-【２-２６（ハカタムカイビル）ａ印９２）４４１-６９１８

ＦＡＸ（０３）７２３-４６２１
Ｆ７×（（）４６２？）８６-０４００
ＦＡＸ（０６）４４５-２８７８
ＦＡＸ（０５５；？）５８３-８０６９
Ｆ７ノＸＸ（０２２２？）９５-８３０３
Ｆ７／ＸＸ（０２５６５）３５-６６０２
Ｆ７ＡＸ呻２７６）４６-７０８９
ＦＡＸ（０４８８）Ｅ；３-５６３０
Ｆ７／ＸＸ（０２６Ｅ５）２８-８４３３
Ｆ７／ＸＸ（０５４２）Ｓ１６-６２３３
Ｆ蕩Ｘ（０７６４）９ト０３８７
ＦＡＸ（０８２）２？２８-８５７８
ＦＡＸ（０９２）４７４-１３１７

アフターサービスのご用命は

株 式 会 社 牧 野 技 術 サ ー ピ １ ス

本社：〒１５２東京都ＥＩ黒区中根２-３-１９Ｓ（０：３）７２４-６１２１ＦＡＸ（０：３）７２４-０８１４／放電加工機咩（０３）７１７り１５１
なお、牧野フライスの各営業所、出張所内にも併設されていますのでご用命ください。

※当カタログの掲載写真には特別付属品が含まれています。
Ｆ１２９ｃＥ３６０３／３（３Ｐ-ＴＫＭ）


