
■

11-1 本 体

型 式

力世だE能 力

引上能力 (1_91kに /c■:時 )

テープルサイズ (有 効 )

オープンハイ ト

ス トローク

11-2 プ レス速度 (メ インCYL)

CYL内 径 Xロ ッ ド径 XX基
下降速度

加圧速度

上昇速度

11-3 油圧装置

使用 ポンプ

高圧側使用圧 力

吐出量

低圧側使用圧 カ

吐出量

作動油 タンク容量

ユ.1-4 電 気

電  源 動 力系

常J御 系

モ ー ター 主モ ーター

同上 回転数

1■ -5 操 作

仕   様

4ポ ス トアンパ~ラ ムタイプ

650TON
79TON

1000x100omm
1000mm
800mm

640x600xl基
80mm/sec

l.4mm/sec
86mm/sec

IPH-34B‐ 16-32‐ T‐ 11 (ラ下f二 越 )

203kg/cr督
27L/min
50kg/c■ 1

85L/min
700L

AC220v 60Hz二 相交流

ACllov 60Hz

1lkw-4P(全 閉外扇型)

1750rpm

■

操作方式

操作盤

集中押釦操作方式 (手動.自 動)

自立操作盤 (本体右側自立床置式)



11-6 精  度

液圧プ レスJIS2級
日本工業規格液圧プ レス精度検査

」IS B6403

11-7 付属機器並びに装置

1)加圧能力調整機構 (電 磁比例油圧回路を採用 )

2)温調回路装備 (10kvx4回 路 。SSRを 使用 )

3)メ インシリンダーピス トンロッ ド冷却用水冷板

4)非常停止釦 (制 御盤及び 自立操作盤 )

5)電動ェ具用電源コンセン ト (AC100Vxl日 )

6)自 立操作盤 (両 手 自動起動及び手動 )

7)作業完了用パ トライ ト (赤色メロディ付き)制御盤上部取付
3)シ ーケンサーは三菱Aシ リーズを使用

9)T藩 は上下共 6本 と致 します。

11-8 塗 装

塗装は、下記の貴社指定色たて施行敷 します。

貴社指定色

1式

1式

1式

2個
1個

1式

ユ.式

1式

1式

―)
本 体  :
操 作盤  :
安全色  :

ライ トブルー (S021) 日本ペイン ト

本体色に同じ

黄色

但し、塗装は防錆塗装、中塗各 1回 上塗 2回 と致します。
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1500 アンカー部詳細
(S=1/10)

| ラEE     吾己

1.立地条件により専門家の指示に従って工事守芝工よしヽ吉す。
(客先手毘

2.基礎ブレートのレベル出し擾Jモル,ル圏 は、ブレス据付けの2』回前立に猿工鳳います。

3.基唆ブレートの政付常度は下記のこり います。

とケ訴の文平倉 100 n nmに つきC^ i5mm以 内

4ケ 所の菖き1日 互議芸 土 immメ 内

ピツ, SC8… 800nn 4.2要に応じて位打ち、配鶴等叉は、肉面B:水 モルタル盗付を由工Hい とす。
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'手
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7.ペースブレート 35tX270X300(秦サ寸法)-4独  ブレス本体R

鼠付ボルト M8(lXl 6SL r ナット、SW、 PW)″ 4■は三起■工にて子E量 し空す。

A部詳l回
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