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峰■ 0本 機 の 特 長

(lL本 機 は高級 ,孝鉄 を使
'I,し

焼鈍 を施 して あ り ます。 ま

た 、 フ レー ム、 ラム 、 クロス レー ル等 は高速 、 重切

削 に耐 え る様 、強 度 と重量 を考慮 し各所 に リプ を西こ

した剛 性 の あ る設 計 で 、禍度 にチEtヽ を生 ず る こ とが

あ りません。

(2上 変連 ギ ヤ ー 及 び と要軸 は、焼 入後研 削仕 Lを 施 して

あ りま■
‐
の で面↓摩 能性 を有 し、1争粛 を運 転 力汁ti米 ま ■。

(3上  ラ′、駆 動 の ドラ イブ ギヤ ーは、ね どれ角の 大 きなヘ

1)力 ,レ キヤー を使
'IIし

てヽヽ ま
‐
,‐ σ)で婚区動 が li‖|ダ ''

削 面 に歯
′
げ りが しません。

(4Lギ ヤ ー変換 装 置 は、 ドラム カム式 で― ケ所 の ハ ン ド

ル操 作 て。簡 単 に行 わ れ ま→。

(5), Ili十1言ヒ1磋式 ダ
~ブ

'レ

クラ ンチ を採 用lと 、 十畿1彼の 起 J助 千,

止 Iよ レパ ー操 作 で任 意 の位 置 で確 実 に出 来 ま すr

t6た  テー ブ ル白助送 り装 置 は特殊 力′、の ,ット用 で 、ス
‐
」こ転 中

で せ′簡 よ卜な操 4■ご変換 で き、 ラ
・
′̂の戻 り子F ttに 確 え

に同調 します。 又、過 負荷防 diの 為安 全 クラ ィテを

採 用 してす。・りま すィ

(7た  lrどl滑 lnlは ギャ ー、尊由賽 、 l大田 ;,声 動 Itiに 循テ凝F,資ュ制 率台iド I

され 、毘蜂撤た付 を防 止 してい ま す。
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● 主 要 寸 法
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● 標 準 仕 様

最 大 ス トロー ク…………………… … ………… 700mm

ス トロー ク数… ………… …… …… … 8f費 -10～ 105

最 大力R正 巾・…………………………………・・………………・ 650mm

送 り速 度・―・・̈・̈・・・・―・―・̈・ ・̈̈ ・̈ ・̈ ・―・……0～ 1.5nn

テー プ
'レ

の とド動不呈…………………………・・―・・…… 330mm

テーブル とラムの最 大距離 … …… … 1・・…… 430mm

テー ブ
'レ

の 大 きさ(長 ×lⅢ >て 高 )590× 400X430mm
刃物 台の Lド動程 ………… ……… ………… 2()l)mm

万 力の ↓法 (頚の 巾 ×高 ×開 )860× 218X400mm

所 要 馬力……・・・… … ……… 3.7K W(5 rP)4極
概 算 重量・い・・―・…Ⅲ…・―・―・…・̈ ・̈ ・̈・・………・- 2,700kg
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標準附属品
パ   イ  ス……

各 ハ ン ド ル・……

工  具  箱……

特別附属品

倣 い 装 置……
パイ トリフター……

自動送 り停止装置…

(■ ミノトスイ ンチ方式 )

テープル早送 り装置

据 付 部  品……

1式
1式
1式

1式
1式
l式

1式
1式
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