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●GE‐ 310型エンドミル研削盤
エンドミル研削範囲 6 mm～ 50 mm

エンドミル研削最大刃長 280 mm

ボールエンドミル研削全長 400 mm

本機大きさ 1,100× 900× 1,400m冊 約 500 kg

●GE‐120S型エンドミル研肖u盤
●GE‐100型はさきくん
エンドミル刃先専用研削盤

エンドミル研削範囲最長 165 mm

本機大きさ 480× 300× 350 mm約 30 kg

エンドミル研削範囲 3 mm～ 40 mm

エンドミル研削最大刃長 200 mm

ボールエンドミル研削全長 210mm
本機大きさ 840× 700× 1,250 mm約 400 kg

OG手200FC型エンドミJレ研削盤
エンドミル研削範囲 6 mm～ 40 mm

外径研削、刃先研削ができます。

本機大きさ 500× 450× 550 mm約 80 kg
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0各種工具研削盤製作
◇ 邸 販 ■ H二 所

本社・工場 愛知県海部郡甚目寺町新居屋字鳥帽子
T490-1l TEL.(052)441-661110 FAX.(052)442-0941


