
油圧式アングル万能加工機 ●マルチワーカー付属刃物(アングルカット→Vノッチ→ペンディ

ンので、アングル綱材の枠物製作が容易にできます。

●マルチワーカーは付属刃物の他に、オプションとして各種の交換

刃物を取り捕えています。用途に合わせてご指定ください。

ペンディング搬ヨンe

漢MW-3弘は、アングル加工の可能性を飛躍的に拡大。

O最大加工アングル 75mmX75mmX6t ●最大加圧カ 35ton O使用電源 AC200V3相 ●重量 460kg

アングル材の切断V型切断,曲げまでの一連の加工と
刃物交換で8腫類の加工ができる画期的なアングル材の万能加工機。

●機能性
刃物が0.3mmのクリアランスで諭酋されており、

正確でl年ノや変形のない後処理不審の加工面が得

られます。また、刃物の交線譲位薗決めキーに
よって、迅速一確実にできます。

●操作性
マルチワーカーは、下部ボックスに油圧ユニット

を内蔵したタテ型酸さ†。

∨ノッチからペンディングまでの一連の加工作籍

は無理のない姿勢で行なえるので、操作性が大場

に向上。

●安全性
3つのワークポジションには、作業雪の安全面を

考慮してプロテクターを演備。また、フットス

イッチには誤作動を防止するインターロック機構

を採用。

●設置性
他に例をみないコンパクト酸刷i。敬意スペースを

とらず、作等鳩のレイアウトに合わせ移動も簡単

です。また移動後、アジャスターによってより晴

美に股まできます。

●作築性
ダストボックスの採用によって切りくずが簡単に

処理できます。

菓MW-35Aの外観圃および仕機
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刃物の交換で

8種類の加工ができる。

書付屈刃物

マルチワーカーには、 ∨ノッチ、アングルかソト、ペンディング精が付置されています。

営別売刃物
マルチワーカーには、 4 5’コーナーノッチ、ロッドカット、平館カット、コープ75、

コープ4 0、ポンチンヶ国が別売品として用患されています。
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油圧式アングル万能加工機

マルチワーカー

M W"35A

喜加工用途がグーンとワイド。

星図四囲田園
マルチワーカーは,し形鋼や平館等の曲げ/切断/V型

かソトをはじめ.丸棒や角憶のロッド切断も実現.建築/

土木/機械/看板/型枠/製作の分野に最遠です。

"マルチワーカーによる型枠の作り方
(1)アングル材の寸法とりは、材質、引強酸さなどにより寸法に違

いが生じますので、おおよそ下記の表を参考にしてください。

榎原1 曲げ半径R 照十( 両側曲げ定数α 片側曲げ定数l 

3t 3’ 6 7 3.5 

4 t 3 7 8、5 4 

5( 5 10 1工5 5.5 

6( 5’ 11 13 6.5 

(2均カ所を曲げて型枠を作る場合、材料

の全長およびノッチを入れる位置は下

記のようになります。
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寄-軸-2× (R録トo

Ci雪C-(R華いβ

o“ごり-偶華)ヰβ
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(計算例】

左下図でA=400mm B=30Orm C=100mm

D=2同朋 t=5爪mの場合

A.=4肌2× 10+1 1.5 Aiこ391,5

B“雪300-2× 10十1 1.5 Bi=29上5

Cl= 1 0〔」 1 0+5.5 Ci三95,5

D’=200- 1 0十5.5 D’= 1 95.5

L=2× 39 1.5十29上5十95.5+1 95.5= 1 365.5mm

(3)アングル相で型枠を作る際、最低必要し寸法は次の

通りです。

アンクル卸材の呼称寸法 最低妙要し寸法 
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75 〉く75 ×6 230爪m 

獲ボンテンゲ治員の選び方
ポンチング治真は、使用するアングル材の大きさ、穴あけ位置、

穴の形状によって選びます。下記の表はアングル材の中心部に穴

あすすることを前提として構成されています。
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